
车工职业技能鉴定设施设备清单
车工（初级）职业技能鉴定设施设备如下：

	序号
	名  称
	规格型号或技术要求
	数量
	备  注

	1
	车床
	C6136或C6140
	1台
	可根据实际情况选择其他型号的车床

	2
	三爪卡盘

	配套相应车床
	1套
	爪头齿型完好

	3
	卡盘扳手
	配套相应车床
	1把
	爪头齿型完好

	4
	刀架扳手
	配套相应车床
	1把
	

	5
	尾座扳手
	
	1把
	

	6
	刀口尺
	
	1把
	

	7
	百分表及座
	0.01/0～3 
	1套
	

	8
	活动回转顶尖
	配套相应车床
	1个
	

	9
	钻夹头
	配套相应车床
	1个
	

	10
	莫氏锥套
	2号、3号、4号、5号
	各1
	可根据车床实际情况配置型号

	11
	清屑铁钩
	配套相应车床
	1个
	

	12
	磨刀砂轮机
	可磨高速钢、硬质合金
	1台
	

	13
	常用工具
	油壶、锤子、毛刷等
	1组
	

	14
	切削材料准备
	45号钢、锻钢或 2A12铝圆形φ30-φ50，长度在100以内
	1件
	可根据实际考核备料清单，参照使用机床安装工件尺寸可控范围选择


车工（中级）职业技能鉴定设施设备如下： 
	序号
	名  称
	规格型号或技术要求
	数量
	备  注

	1
	车床（数控车床）
	C6136（CK6136）或C6140（CK6140）
	1台
	可根据实际情况选择其他型号的车床

	2
	三爪卡盘

	配套相应车床
	1套
	爪头齿型完好

	3
	四爪单动卡盘

	配套相应车床
	1套
	爪头齿型完好

	4
	卡盘扳手
	配套相应车床
	1把
	

	5
	刀架扳手
	配套相应车床
	1把
	

	6
	尾座扳手
	配套相应车床
	1把
	

	7
	刀口尺
	
	1把
	

	8
	百分表及座
	0.01/0～3 
	1套
	

	9
	活动回转顶尖
	配套相应车床
	1个
	

	10
	钻夹头
	配套相应车床
	1个
	

	11
	莫氏锥套
	2号、3号、4号、5号
	各1
	可根据车床实际情况配置型号

	12
	清屑铁钩
	配套相应车床
	1个
	

	13
	磨刀砂轮机
	可磨高速钢、硬质合金
	1台
	

	14
	计算机
	安装有CAD/CAM软件、数控加工仿真软件
	1台
	具备二维画图造型、数控车加工编程和后置处理、在线程序传输、存储介质文件传输

	15
	常用工具
	油壶、锤子、毛刷等
	1组
	

	16
	切削材料准备
	45号钢、锻钢或 2A12铝圆形φ30-φ60，长度在120以内；
方形50×50×30-110×110×20
	1件
	可根据实际考核备料清单，参照使用机床安装工件尺寸可控范围选择


车工（高级）职业技能鉴定设施设备如下：
	序号
	名  称
	规格型号或技术要求
	数量
	备  注

	1
	车床（数控车床）
	C6136（CK6136）或C6140（CK6140）
	1台
	可根据实际情况选择其他型号的车床

	2
	三爪卡盘

	配套相应车床
	1套
	爪头齿型完好

	3
	四爪单动卡盘


	配套相应车床
	1套
	爪头齿型完好

	4
	卡盘扳手
	配套相应车床
	1把
	

	5
	刀架扳手
	配套相应车床
	1把
	

	6
	尾座扳手
	配套相应车床
	1把
	

	7
	刀口尺
	
	1把
	

	8
	百分表及座
	0.01/0～3 
	1套
	

	9
	活动回转顶尖
	配套相应车床
	1个
	

	10
	钻夹头
	配套相应车床
	1个
	

	11
	莫氏锥套
	2号、3号、4号、5号
	各1
	可根据车床实际情况配置型号

	12
	清屑铁钩
	配套相应车床
	1个
	

	13
	磨刀砂轮机
	可磨高速钢、硬质合金
	1台
	

	14
	计算机
	安装有CAD/CAM软件、数控加工仿真软件、程序传输软件
	1台
	具备曲面造型、数控车加工编程和后置处理、在线程序传输、存储介质文件传输

	15
	常用工具
	油壶、锤子、毛刷等
	1组
	

	16
	切削材料准备
	45号钢、锻钢或 2A12铝圆形φ40-φ80，长度在200以内；
方形50×50×50-110×110×30
	1件
	可根据实际考核备料清单，参照使用机床安装工件尺寸可控范围选择


车工（技师）职业技能鉴定设施设备如下：
	序号
	名  称
	规格型号或技术要求
	数量
	备  注

	1
	车床（数控车床）
	C6136（CK6136）或C6140（CK6140）
	1台
	可根据实际情况选择其他型号的车床

	2
	三爪卡盘

	配套相应车床
	1套
	爪头齿型完好

	3
	四爪单动卡盘

	配套相应车床
	1套
	爪头齿型完好

	4
	卡盘扳手
	配套相应车床
	1把
	

	5
	刀架扳手
	配套相应车床
	1把
	

	6
	尾座扳手
	配套相应车床
	1把
	

	7
	中心架
	配套相应车床
	1个
	

	8
	跟刀架
	配套相应车床
	1个
	

	9
	计算机
	安装有CAD/CAM软件、数控加工仿真软件、程序传输软件
	1台
	具备曲面造型、多轴车铣复合加工编程和后置处理、在线程序传输、存储介质文件传输

	10
	活动回转顶尖
	配套配套相应车床
	1个
	

	11
	钻夹头
	配套配套相应车床
	1个
	

	12
	莫氏锥套
	2号、3号、4号、5号
	各1
	可根据车床实际情况配置型号

	13
	百分表及座
	0.01/0～3 
	1套
	

	14
	检验棒
	
	1个
	

	15
	平尺
	
	1把
	

	16
	可调量块
	
	1套
	

	17
	等高块
	
	1个
	

	18
	精密水平仪
	
	1个
	

	19
	清削铁钩
	
	1把
	

	20
	磨刀砂轮机
	可磨高速钢、硬质合金
	1台
	

	21
	常用工具
	油壶、锤子、毛刷等
	1组
	

	22
	切削材料准备
	45号钢、锻钢或 2A12铝圆形φ40-φ80，长度在200以内；
方形50×50×50-110×110×30
	1件
	可根据实际考核备料清单，参照使用机床安装工件尺寸可控范围选择


车工（高级技师）职业技能鉴定设施设备如下： 
	序号
	名  称
	规格型号或技术要求
	数量
	备  注

	1
	车床（数控车床）
	C6140（CK6140）或C6150（CK6150）
	1台
	可根据实际情况选择其他型号的车床

	2
	四爪单动卡盘

	配套相应车床
	1套
	爪头齿型完好

	3
	卡盘扳手
	配套相应车床
	1把
	

	4
	刀架扳手
	配套相应车床
	1把
	

	5
	尾座扳手
	配套相应车床
	1把
	

	6
	桌子
	
	1张/人
	

	7
	椅子
	
	1把/人
	

	8
	计算机
	安装有CAD/CAM软件、数控加工仿真软件、程序传输软件
	1台
	具备曲面造型、多轴车铣复合加工编程和后置处理、在线程序传输、存储介质文件传输

	9
	三座标测量仪
	被测量工件尺寸：
150×110×85
	1台
	测量软件包：
基本几何元素测量程序

形位公差测量程序
轮廓测量程序

测针：

直测针

星形测针

其他必需的测量仪附件

	10
	检验平板
	600×800（参考规格）
	1个
	可根据实际情况选择其他规格

	11
	V型架
	105×100×80
（参考规格）
	1个
	可根据实际情况选择其他规格

	12
	工作台
	
	1个
	可根据实际情况选择

	13
	卡尺
	0-150mm
	1把
	

	14
	深度卡尺
	0-200mm
	1把
	

	15
	百分表及座
	0.01/0～3 
	1套
	

	16
	千分表及座
	0.001/0～3 
	1套
	

	17
	活动回转顶尖
	配套配套相应车床
	1个
	

	18
	钻夹头
	配套配套配套相应车床
	1个
	

	19
	高度尺
	0-200mm
	1把
	

	20
	外径千分尺
	0-25，25-50，50-75，75-100
	各1
	

	21
	内径百分表
	10-18，18-35，50-100
	各1
	

	22
	莫氏锥套
	2号、3号、4号、5号
	各1
	可根据车床实际情况配置型号

	23
	改锥
	一字、十字
	各1
	

	24
	内六方扳手
	
	1套
	

	25
	钳子
	大、小
	各1
	

	26
	活动扳手
	10寸
	1把
	

	27
	铜棒
	
	1个
	

	28
	激光干涉仪
	
	1台
	

	29
	主轴组件滚动轴承预紧用工具
	
	1套
	

	30
	限位开关的维修工具
	
	1套
	

	31
	拆装数控车床刀架刀位检测元件工具
	
	1套
	

	32
	分析纯酒精、清洁回丝等辅助用品
	
	自定
	

	33
	测件
	按“测件” 图纸加工
	1件
	考点应根据试题要求提前加工好，并进行检测,得到标准数据,供评分时使用

	34
	检测图
	测件的检测要求图
	1
	考试当天打印测件的试题图，和试题单一齐给考生

	35
	清削铁钩
	
	1把
	

	36
	磨刀砂轮机
	可磨高速钢、硬质合金
	1台
	

	37
	常用工具
	油壶、锤子、毛刷等
	1套
	

	38
	切削材料准备
	45号钢、锻钢或 2A12铝圆形φ40-φ80，长度在200以内；
方形50×50×50-110×110×30
	1件
	可根据实际考核备料清单，参照使用机床安装工件尺寸可控范围选择
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