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1 技术描述
1.1 技术描述
精细木工项目是指通过手工和机器设备，使用各种形式的榫卯接头连接两个或以上的木质零部件，形成结构用于门、窗、楼梯和其他建筑物体的竞赛项目。比赛中对选手的技能要求主要包括：榫卯连接、榫槽搭接、燕尾榫、饼干榫和穿条拼接等。
1.2 知识与能力要求
世界技能组织的标准规范（WSSS）规定了精细木工技术和职业最高国际水平所需的知识、理解力和具体技能，反映了全球范围对于该项行业这份工作或职位的理解。技能竞赛的目的既是展现世界技能组织标准规范（WSSS）所述的本项技能在世界上的最高水平，或至少在某种程度上它能够对此予以展示。因此该标准规范就是该技能备赛和培训的指导。
在技能大赛上，有关该项技能的知识和理解将通过选手的技能表现予以考核。福建省选拔赛不设单独的理论考试。
	部分
	主要内容
	权重
(%)

	1
	工作组织和管理
	10

	
	个人应知应会：
· 与工作流程相关的健康和安全法规、规章、责任和文件；
· 安全使用电子设备或工具的原则；
· 事故、急救和火灾紧急程序和汇报程序；
· 工具、机器和设备的使用、保护、维护和安全；
· 保持工作区域干净、整洁的重要性；
· 将废料生成最小化，并管理、控制生产流程成本的方式；
· 精细木工关键流程通常所需的时间；
· 工作操作中计划、精确度、检查和关注细节的重要性。
	

	
	个人实践能力：
· 遵守健康和安全标准、规则和规章；
· 维持安全的工作环境。
· 鉴别并使用合适的个人保护装备，包括安全鞋、护耳、护目和防尘装备；
· 选择并安全使用、清洁、维护和储存所有手动和电动工具和设备；
· 选择并安全使用、储存所有材料；
· 规划工作区域将效率最大化，并维持工作区域整洁、干净；
· 精确测量，避免浪费；
· 批判性评价自己的作品。
	

	2
	图纸使用及工作开展
	15

	
	个人应知应会：
· 工作图纸中必须包括的全部产品信息；
· 必须遵守的 ISO 标准；
· 几何学和三角学；
· 精确放样对精准制作的重要性。
	

	
	个人实践能力：
· 精确测量并记录完工产品安装区域的大小、形状；
· 接头细节精确且比例正确；
· 绘制图纸中需清晰标注结构类型
· 确保所有尺寸满足具体要求；
· 确定并检查制作所需的材料数量。
	

	3
	准备材料
	8

	
	个人应知应会：
· 各种类型的材料及其生产流程，包括：阔叶材（榆木、山毛榉、水曲柳、橡木、桃花心木、枫木）；针叶材（云杉、赤松、道格拉斯冷杉）；以及人造板（刨花板、细木工板、胶合板）以及其他用于保温降噪的板材；
· 木材、人造板以及材料的特性包括：耐久、密度、可加工性、与其他材料的相容性、防护的能力；
· 木材缺陷以及出现缺陷的原因；
· 环保意识以及使用环境保护材料的重要性。
	

	
	个人实践能力：
· 采购材料时彻底检查，发现任何缺陷，包括：节疤、裂缝、翘弯、扭弯、腐烂、木髓、色斑、扭曲、虫蛀、表面硬化；
· 按材料清单进行机械加工；
· 选择额外的材料，例如：胶粘剂。
· 正确使用设备，确保安全操作；
· 在放样过程中使用面层（基准面）标记；
· 使用设备达到最终规格要求，按需使用胶粘剂。
	

	4
	内部和外部接头
	23

	
	个人应知应会：
· 不同接头类型，包括：榫眼-榫头、燕尾榫、饼干榫、搭接和穿条拼接；
· 接头要紧密，以形成良好的表面区域，方便涂胶；
· 接头不得太紧，组装时不得用力过度。
· 正确接头和比例的重要性
	

	
	个人实践能力：
· 用手工以及各种机器精确制造榫眼，例如方钻；
· 制作的榫眼一致，无刀痕或凿印；
· 制作符合图纸正确尺寸的榫眼和加腋榫；
· 用手工和机器制作榫头，例如传统榫头锯、日本拉锯、带锯、手持铣机和斜切锯；
· 制作的榫头统一，无锯痕；
· 制作搭配良好的榫头和榫眼；
· 检查并确认内部接头的几何形状与尺寸是否符合工作图纸的要求，包括：榫头的长度和榫眼的深度；
· 精确制作没有缝隙、密实的榫接；
· 制作的榫头统一、无波纹（波纹：旋转刀具在在加工表面留下有规律的刀痕）；
· 制作的榫头尺寸与图纸相符；
· 确保平面、轮廓（外尺寸）与所有的榫肩与图纸相符，方正、整齐。
	

	5
	组装
	10

	
	个人应知应会：
· 完美的接头安装的必要性；
· 不同类型的胶粘剂及其用途；
· 一些木材与胶粘剂发生的反应及其不利影响；
· 出错的成本。
	

	
	个人实践能力：
· 进行试装，检查接头密实，确保无缝隙且符合工作图纸的要求，采取任何必要的补救措施；
· 接头内部打磨，选择并准备胶粘剂；
· 准备垫片用以保护，例如木头、塑料，上胶应均匀并贴上垫片；
· 确保无任何“扭曲”且应“方正”；
· 必要、合适时使用填缝，确保接头完整、饰面完好。
	

	6
	尺寸
	20

	
	个人应知应会：
· 如何将工件部件按正确规格制作；
· 如何理解工作图纸，复核赛题的尺寸；
· 正确使用测量工具。
	

	
	个人实践能力：
· 制作工件时正确使用卷尺、折尺和其它测量工具；
· 通过测量对角线检测方正度；
· 确保所有部件的尺寸、形状与图纸相符。
	

	7
	表面处理
	7

	
	个人应知应会：
· 如何用手工工具砂光；
· 砂纸的类型，用于木头。
	

	
	个人实践能力：
· 根据图纸具体要求完成产品；
· 确定客户、其他行业要求的质量标准，用于进一步处理，例如绘图、及砂光；
· 使用机器和手工打磨，让表面、弧线、造型和边角光滑；
· 检查表面的质量，例如不得有胶粘剂、任何缺陷或缺口。
	

	8
	安装
	7

	
	个人应知应会：
· 不同固定方法；
· 胶粘剂类型及其准备；
· 固化和预防措施。
	

	
	个人实践能力：
· 检查所有部件的质量和完整度；
· 计划和安排运输，并检查所有工具和机器是否完好，可以在现场使用。
	

	总和
	
	100














2裁判员和选手
2.1裁判员的条件与组成
2.1.1裁判长的基本职责
设总裁判长，负责做好与参赛单位的沟通协调工作，落实赛项各项技术工作。
（1） 带头坚持与维护公平公正的原则，遵守保密纪律，不得透露影响比赛公平公正的信息。
（2） 按照选拔赛的要求，做好本项目裁判员的赛前培训。
（3） 采取回避、交叉等措施确保公平公正，组织全体裁判员做好本项目的评判和相关技术工作。
（4） 组织本项目开展技术点评。
2.1.2裁判员的基本职责
（1） 裁判员应具有团队合作、秉公执裁、公平公正等基本素养。
（2） 参加赛前培训，了解掌握比赛各项技术规则与要求，做好设备、设施、场地等方面的检测确认工作。
（3） 服从裁判长技术工作安排，认真做好本职工作。
（4） 认真参与各项技术工作，对有争议问题应提出客观、公正、合理的意见。
（5） 坚守岗位、严格遵守执裁时间安排，确保执裁工作正常进行。
2.1.3监督组及职责
监督组由组委会有关人员和技术工作组组成，监督竞赛全过程，其职责如下：
（1）监督竞赛全过程。
（2）接受书面申诉，并作出裁决。
2.2选手的条件与要求
2.2.1 选手年龄：1999年1月1日以后出生的相关人员。
2.2.2 技能水平：具备扎实的专业知识和操作技能。
2.2.3 选手要求：思想品德优秀，身心健康，且有较强学习领悟能力，良好的身体素质、心理素质及应变能力。
2.2.4 其它：参赛选手必须购买人身意外伤害保险并在有效期内，需在比赛检录时将证明材料提交给裁判长审查留存。


3 赛题
3.1命题原则
[bookmark: _Toc499562280][bookmark: _Toc499558612]本次精细木工项目福建省选拔赛的竞赛项目本着如下原则确定：以第45届世界技能大赛精细木工项目比赛模块为基础，涵盖世界技能大赛精细木工项目所涉及的技能要点，尽可能保留世界技能大赛的基本技术难度，并缩短竞赛时间，以检验参赛选手的木工基础功为重点。
3.2赛题简介
赛题以一个独立的模块，或一系列独立的模块，或相联系的模块的形式呈现。赛题设计需满足基础知识和个人能力要求中各部分所包括的要求范畴。
[bookmark: _Toc499562281][bookmark: _Toc499558613]赛题、评分标准、技术说明之间的关系是保证比赛质量的重要要素。
[bookmark: _Toc499558614][bookmark: _Toc499562282]赛题不包括技术说明之外的范畴，赛题只通过具体实际操作来考察基础知识与个人能力。
3.3命题要素
竞赛命题主要从以下要素进行：绘图、内部接头、外部接头、尺寸、与图纸一致性、表面砂光及外观、材料使用。
3.4设计原则
本项目至少使用四种接头。例如，贯通榫，双榫、燕尾榫、暗榫、榫槽搭接等。
赛题的电脑图纸形式必须符合 ISO 标准。为帮助理解复杂的接头细节，需要交爆炸细节图。
竞赛时间：8小时。
3.5赛题的开发
	时间
	任务

	赛前60天
	成立项目组

	赛前10天
	公布赛题（赛前不做改变）





4 评分方案
根据世界技能大赛技术文件，评分分为两大类：测量和评判。
4.1 评判分的使用
评判分数范围在 0-3 分。为保证评分的严谨性和一致性，裁判应按照以下说明打分：
· 0 分：表现低于行业标准；
· 1 分：表现符合行业标准；
· 2 分：表现符合，同时在某些特定方面超过行业标准；
· 3 分：表现完全超过行业标准，且被判定为优秀。
每个评分项将由3位裁判打分，裁判对本参赛队伍选手采取回避制度，由第 4 位裁判打分。
裁判给出的分数之间最大差异不得超过 1 分，如超过 1 分，就需要裁判说明理由，重新亮牌给分。
4.2 测量分的使用
裁判使用选手ᨀ供的量具进行测量，评测外部接头使用塞尺。每个评分项的评分将由 3位裁判共同进行，两位测量，一位读数并记录，核对无误后认真填写实测数据；对已填写数据进行修改时，应采用划改，并由同组 3 名裁判员在修改处签名，报裁判长确认。
4.3 测量分与评判分的使用
测评方法和标准将在设计评分表时确定。裁判过程为先完成评判分的打分，再进行测量。
裁判应根据竞赛确定的评分标准进行评定，评定期间若有争议，应由裁判长裁决。
4.4 完成技能测评说明
A:绘图
本评分方面检查的是选手为项目放样的能力。
评分标准包括：
· 划线；
· 接头细节；
· 尺寸
划线：评判分
评分时应考虑如下评分点：（说明：全尺寸 CAD 图纸用于说明和参考）
· 线是连续的；
· 整洁；
· 由于需要将角度、尺寸、接头位置以及其他细节投影到工件上所以线可能会超出设置图边缘，但不得超过 50mm，线必须简洁，与轮廓线区分清楚。
· 接头细节：评判分
评分时应考虑如下评分点：
· 接头几何形状和比例显示精确。
尺寸：测量分
评分时应考虑如下评分点：
· 尺寸在 1mm 范围内，得满分；
· 尺寸超过 1mm 但小于等于 2mm，得 50%的分数；
· 尺寸超过 2mm，得零分。
B：内部接头：评判分
本评分方面检查的是选手使用手工或机械设备根据竞赛项目图纸制作准确接头。每个接头都根据其复杂性分配了分数。
所有选手应在每块递交待评分的材料上标记桌号。评分后，专家将在已评分的内部接头上用彩色水笔标记。
评分时应考虑如下评分点：
· 接头的内部表面接触紧密，但也不过于紧密而需要额外的力；
· 榫头齐平；
· 榫眼齐平；
· 榫肩没有过切；
· 内部接头几何形状与图纸一致-包括榫头长度和榫眼深度（只要榫眼是平整的，则允许在榫眼底部出现设备使用痕迹）；
· 表面切割干净、平整，无不规则；
· 内部接头中不允许使用硅胶、腊或其他外来材料-只允许使用木头。
C：外部接头：测量分
本评分方面检查的是选手制作组装项目的能力，要求接头紧密，不得有缝隙。
评分时应考虑如下评分点：
· 检查外部接头的缝隙；
· 接头与图纸一致；
· 接头是完整的。
	公差
	分数

	0.15mm  范围内
	得满分

	小于等于  0.3mm
	得50%分数

	超过0.3mm
	得零分


说明：
· 如果缝隙中有任何填充或修补，得零分；
· 在内部接头榫中使用硅胶、腊或其他外来材料，得零分。
D：表面砂光和外观：评判分
本评分方面检查的是选手制作的工件视觉效果和砂光是否精致。评分标准包括：
· 部件的平整度；
· 部件的表面砂光；
· 部件的边角砂光；
· 部件是否方正；
· 所有镶板是否合适；
· 部件是否匹配；
· 其他待添加项目或将上述评分标准再根据项目性质细分。
E：与图纸的一致性：测量分
本评分方面检查的是选手制作的项目是否和图纸规定完全一致。以下为扣分项目。
评分时应考虑如下评分点：
· 构件缺失；
· 构件与图示不一致，包括榫卯接头、形状及铣边；
· 其他不一致之处，如修补；
· 最高扣分为 8 分（如果一个失误发生在超过两个标准下，将根据最高标准扣分）。
F：尺寸：测量分
本评分方面检查的是选手完成的工件尺寸是否精确，评分时应考虑如下评分点：
· 尺寸公差在 1mm 范围内，得满分；
· 尺寸公差小于等于 2mm，得 50%的分数；
· 尺寸公差大于 2mm，得零分。
G：材料：测量分
本评分方面检查的是选手替换不能使用的部件后（换料）的扣分。
扣分根据如下要求：
· 替换第一块部件：扣 2.5 分；
· 最多替换两块部件；
· 最多扣 5 分。
4.5 评分值分配
	序号
	项目
	评价项目描述
	分数组成

	
	
	
	评价分
	测量分
	合计

	1
	A
	绘图
	3
	12
	15

	2
	B
	内部接头
	14.6
	3.4
	18

	3
	C
	外部接头
	0
	22
	22

	4
	D
	尺寸
	0
	25
	25

	5
	E
	表面砂光和外观
	6
	4
	10

	6
	F
	与图纸一致性
	0
	5
	5

	7
	G
	材料
	0
	5
	5

	合计
	
	23.6
	76.4
	100





5 基础设施
5.1 公用设备及工位设备需求
[bookmark: _Toc499558704][bookmark: _Toc499562370]5.1.1 选手必须严格按照维修手册的要求，选择适合的仪器、设备、工具、量具，并能安全、规范、熟练地操作。
[bookmark: _Toc499558705][bookmark: _Toc499562371]5.1.2 竞赛项目（模块）使用的工具设备要求见下表：
	    1：公共区域设备

	序号
	名称
	型号
	品牌
	图片
	备注

	1
	木工台锯
	CS 70 EB SET CN
	德国、费斯托
	[image: IMG_256][image: IMG_257]
	4台，主办方提供

	2
	砂带机
	CMS-MOD-BS 120 230V
	德国、费斯托
	[image: IMG_258]
	4台，主办方提供

	3
	细木工带锯
	BS400、BS500
	青岛、沃夫特
	[image: IMG_259]
	3台，主办方提供

	4
	方榫机
	719T
	台湾、POWERMATIC
	[image: IMG_260]
	3台，主办方提供

	5
	切割锯
	KS 120 EB 230V-SET
带支架和底座
	
	[image: IMG_262]
	4台，主办方提供

	 2：工位区域

	1
	折叠式组合工作台铣机
	CMS-GE OF 1400
	德国、费斯托
	[image: IMG_261]
	每个工位一张

	2
	开榫机
	DF 500 Q-Plus 230V
	德国、费斯托
	[image: IMG_263]
	自带（根据题目自配刀具）

	3
	多功能工作台
	MFT 3
	德国、费斯托
	[image: IMG_264]
	主办方提供，每个工位一张

	4
	木制多功能工作台
	
	
	[image: IMG_265]
	每个工位一张，主办方提供

	5
	吸尘器系统
	CTL 36 E CN 220V
	德国、费斯托
	[image: IMG_266]
	建议自带一台

	6
	圆型偏心振动打磨机
	ETS 150/5 E
	德国、费斯托
	[image: IMG_267]
	自带

	7
	重型快速夹
	夹尺寸根据题目自带
	[image: IMG_270]
	自带

	8
	重型F夹
	尺寸根据题目自带
	[image: IMG_271]
	自带

	9
	紧固夹具
	费斯托FSZ120
	[image: QQ图片20190611102728][image: QQ图片20190611102736]
	自带

	10
	多米诺榫,圆棒榫
	根据题目提供相应尺寸
	[image: IMG_256]
	主办方提供

	11
	刀具
	铣机刀具
	根据题目确定
	根据题目自带

	12
	砂纸
	费斯托180目、240目各两张
	[image: ]
	主办方提供，也可自带

	13
	手工工具、安全防护用品等
	凿子、手锯、手刨、划线工具、胶水、锤子、砂纸、防护设备等
	
	自带


说明：公共设备和工位设备依据参赛队人数再做调整。
5.2 木料
测试用木料：榉木。承办方为每位选手提供一块1200 mm *1200 mm *12 mm 的中纤板。
5.3 选手自带工具
· 每位选手携带的小型落地设备不得超过2台，如铣机倒装台。其他自带电动设备必须是手持的且不能造成过量灰尘，可以自带铣机常规使用的配件。
· 绘图工具、量具由选手自带
· 选手可携带消耗性材料，如纸、胶带、砂纸（砂纸系数不得高于 240）等。
· 一切手工木工工具均由参赛选手自备，比赛中禁止使用为赛题使用的预制工具、预制模板、预制夹具及燕尾铣刀；
· 比赛过程中所需要的以上基础设施列表中未尽的手工工具均由选手自备。如锯子、刨刀、划线刀、锤子、防护设备（护目镜、耳塞）等。
· 所有工具需经裁判长审核合格后方可带入赛场使用，如有异议，将在检查工具箱时通过投票方式决定是否移除。
· 禁止携带与赛题使用材料相同的木料。
5.4 选手的工具箱
工具箱必须结实耐碰撞，需安装锁，工具箱打开后最高不能超过 1.5 米，选手工作区域中的物品高度都不能超过 1.5 米


















6 赛场要求
6.1 赛场面积要求
· 竞赛工位除具有不小于3×4m 左右的操作面积和相应的电源；
6.2 赛场基础设施要求
· 工位内应配备组对试件所用夹具、多用插座、夹架等；
· 整个操作竞赛场地的供配电系统应保证在所有竞赛工位同时作业时，连续、稳定供电；
· 赛场配备发令装置、计时器（时钟）、各种文具、荧光笔，监考用护目平光眼睛、耳塞、口罩、饮用水等；
· 赛场采光条件良好；
· 赛场要有裁判会议区、评分区等。
















7 安全要求
7.1 选手安全防护要求
· 参赛选手应自带并穿戴合适的劳保防护用品，主要包括护目镜，安全鞋、耳塞、口罩等；
· 参赛选手应严格遵守设备安全操作规程；
· 参赛选手停止操作时，应关闭设备电源。
	任务
	护目镜
	口罩
	安全鞋
	不露趾不露跟的结实鞋子
	合身的工作服
（长裤）
	耳罩

	比赛区域的常规个人防护
	
	
	
	√
	
	

	机器打磨
	
	√
	√
	
	√
	√

	手工打磨
	
	
	√
	
	√
	

	使用固定设备
	√
	
	√
	
	√
	√

	使用便捷式设备
	√
	
	√
	
	√
	√



7.2 赛事安全要求
承办单位应在设置专门的安全防卫组，负责竞赛期间健康和安全事务。主要包括检查竞赛场地、与会人员居住地、车辆交通及其周围环境的安全防卫；制定紧急应对方案；督导竞赛场地用电、用设备等相关安全问题；监督与会人员食品安全与卫生；分析和处理安全突发事件等工作。
赛场须配备相应医疗人员和急救人员，并备有相应急救设施。
7.3 赛场防护用品(裁判员用)
赛场防护用品由竞赛承办单位统一提供。
	序号
	名称
	数量

	1
	防尘口罩
	根据竞赛现场人数确定，包括监考裁判、现场服务人员以及可
能进入赛场的嘉宾数量

	2
	耳塞
	根据竞赛现场人数确定，包括监考裁判、现场服务人员以及可
能进入赛场的嘉宾数量

	3
	透明安全防护镜
	根据竞赛现场人数确定，包括监考裁判、现场服务人员以及可
能进入赛场的嘉宾数量

	4
	安全鞋
	请裁判员自带




8 竞赛规则
8.1 参赛选手
8.1.1 参赛选手的工作内容
· 选手由抽签决定工位号；
· 竞赛前，选手需对设备、工具、耗材、图纸等进行查看并确认；
· 按竞赛规定时间，由裁判长或时间管理裁判宣布开始竞赛；
· 选手对木料进行放样划线及相关标记，并在进行切割等加工前送检木料；
· 选手在组装前送检工件，裁判员对内部榫接进行评分；
· 选手进行工件组装、表面处理，并在签样后将作品交予裁判员；
· 操作完成后，选手需对机械设备及工作区域进行清洁；
· 所有工作完成后，选手需示意裁判员工作完成；
· 竞赛规定时间结束即停止一切操作。
8.1.2 选手参赛规则
· 选手通过抽签决定竞赛工位和顺序。
· 选手必须持赛事组委会签发的参赛证，参加比赛。
· 比赛前必须对全体教练和选手进行竞赛规则、流程培训。
· 比赛前要安排每名选手有不少于 30分钟熟悉各自比赛设备的时间，由赛事组委会安排参赛选手学习各设备安全操作规程，不少于30 分钟。
· 选手在比赛过程中不得擅自处理比赛设备、修改设备故障。如遇到相应问题，不论原因如何，应立即向裁判长报告并按照评判进行处理。
· 选手在比赛过程中，由于非本人违规操作等原因造成机器运转不正常中断比赛的，中断时间不记入选手正式比赛时间。机器设备恢复正常后，可根据故障或问题处理的具体时间，补足比赛时间。因个人原因导致机器故障机时造成的比赛时间延误，应计入选手比赛时间并不予于补偿。
· 选手在比赛期间不得使用手机、照相、录像、录音等设备，不得携带 U 盘等存储设备；未经允许不得向他人借用工具以及其他竞赛作弊和影响赛场秩序的行为，一经发现，依情节轻重酌情扣减分数直至取消比赛资格。
· 比赛期间，选手及其代表队的其他人员如有违反比赛规则的行为，并且对选手比赛成绩产生影响，依情节轻重酌情对该队选手予以扣分直至取消比赛资格。
· 竞赛开始与结束以裁判长口令为界。每一阶段比赛结束前，选手应将当前产品放在合理工作区域，并按时离场。
· 竞赛期间凡参赛选手操作电动设备违反安全操作规程，经裁判长认定，直接取消其比赛资格。
· 竞赛期间凡参赛选手操作设备、工具发生事故，造成人身伤害的，后果自负，并直接取消其比赛资格。
8.2 裁判
8.2.1 裁判员在评判工作中的任务
裁判员主要负责各项竞赛技术工作；负责竞赛场地、设备、工具、材料等的检测；负责竞赛全过程的执裁及竞赛成绩的汇总、审核、报批等。
8.2.2 裁判员在评判中的纪律和要求
· 竞赛前，裁判员需将所有具有通信功能、拍摄功能、存储功能的电子设备上交；
· 竞赛期间，裁判员应尽量避免离开赛场，无执裁期间在裁判员区域进行休息；
· 裁判员不得参与非本人执裁工位的任何执裁及技术评判工作；
· 竞赛期间，裁判员不得与任何单位选手进行技术交流；
· 竞赛过程中，裁判员不可长时间、近距离观察选手操作；
· 竞赛过程中，裁判员不可对选手进行任何暗示性动作或语言提示；
· 竞赛过程中，裁判员不可询问选手所在赛区；
· 竞赛过程中，若发现安全故障，裁判员可第一时间暂停考核；
· 竞赛过程中，若产生由于非选手操作引发的设备、安全故障，需技术人员处理时，裁判员应及时将选手调整到备用工位继续竞赛，期间产生的时间差不计入总竞赛时间；
· 竞赛过程中，若裁判员发生技术争议，以裁判长决议为准；
· 裁判长可对所有裁判员的打分过程公平、公正性进行监督。
8.2.3 裁判员的工作内容
· 每日赛前半小时，裁判员至赛场报到；
· 每日赛前裁判员参加:“赛前技术说明会”，领取当日评分表等；
· 每日赛前裁判员查看各工位设备、耗材、工具情况并做必要准备；
· 裁判员根据执裁工位进行执裁；
· 每个检查项目分别由 3 名及以上裁判员独立进行测量，核对无误后认真填写实测数据；对已填写数据进行修改时，应采用划改，并由修改者在修改处签字；
· 每位选手单个模块考核评分结束后，裁判员将评分表、检测数据等送交裁判长进行复核，若无误，各裁判员签字确认后交至裁判长处；
· 每位选手打分复核完成后，裁判员需将选手签样后的成品交予裁判长处进行保管；
· 所有工件评定完成后，裁判员应将各类外观得分较高的再次进行比对确认，以确保评判的准确性；
· 裁判长有权抽查评判完成的作品，发现与评判数据有较大差异时，裁判长可要求重新评定；
· 当日竞赛结束后，待裁判长清点所有工件、评分表等无误后所有裁判员方可离开。
8.3 赛场纪律
· 参赛选手应在竞赛前 30 分钟，凭参赛证进入赛场；
· 选手应准时参赛，迟到 30 分钟以上取消当日比赛资格；
· 参赛选手不得携带有利于竞赛的预制模板进入赛场，若违反赛场规定，情节严重者取消竞赛资格；
· 竞赛前，选手需将所有具有通信功能、拍摄功能、存储功能的电子设备上交，除规定的自带工具外，不得携带其他物品进入考核区域；
· 竞赛前，选手需对竞赛模块使用到的设备、工具、耗材、图纸等进行确认；
· 参赛选手比赛中间将安排统一就餐时间，该就餐时间不计入比赛时间。其他竞赛期间可吃饭、休息、饮水、上洗手间，但其耗时一律计入竞赛时间；
· 裁判长发出开始竞赛的时间信号后，参赛选手方可进行操作；
· 竞赛期间，参赛选手应严格按照劳动保护规定穿戴工作服、安全鞋、护目镜、耳塞等劳保防护用品，并严格遵守安全操作规程，接受裁判员、现场技术服务人员的监督和警示，确保设备及人身安全；
· 竞赛期间，参赛选手应爱护赛场设备，不得人为损坏设备。停止操作时，应关闭设备电源开关；
· 参赛选手必须独立完成所有项目，除征得裁判长许可，否则严禁串岗、严禁与其他选手、与会人员和本单位裁判员交流接触；
· 作品完成后，选手在ᨀ交时需举手示意裁判员并自行签样，除签样字迹外选手不得在提交的作品上做任何标记，同时将签名后的竞赛图纸提交；
· 选手不可将任何记录有数据、技术信息的纸页带出赛场，考核过程中涉及数据、图样的纸页应在模块考核结束后交予裁判员员；
· 若考核过程中遇设备故障，选手需举手示意裁判员；
· 各考核模块所有工作结束后，选手需举手示意裁判员；
· 每日竞赛结束后，待裁判长宣布离场后，选手方可离开赛场。
8.4.监督与仲裁
8.4.1大赛设置监督与仲裁机构，负责对比赛重要环节的监督工作及各参赛代表队提交的书面申诉仲裁工作。
8.4.2参赛队对赛事过程、工作人员工作若有疑异,在事实清楚,证据充分的前提下，应由参赛队领队以书面形式向仲裁组提出申诉。报告应对申诉事件的现象、发生时间、涉及人员、申诉依据等进行充分、实事求是的叙述，非书面申诉不予受理。不得擅自传播、扩散未经核查证实的言论、信息。
8.4.3提出申诉应在赛项比赛结束后1小时内向仲裁组提出，超过时效不予受理。提出申诉后申诉人及相关涉及人员不得离开赛点，否则视为自行放弃申诉。
8.4.4仲裁工作组在接到申诉报告后的2小时内组织复议，并及时将复议结果以书面形式告知申诉方，大赛仲裁委员会的仲裁结果为最终结果。
8.5 违规处理
比赛期间，选手及其代表队的其他人员如有违反比赛规则的行为，将采取以下处理措施。
8.5.1 选手本人在比赛中出现了诸如擅自携带未经允许的工具、材料，未经允许向他人借用比赛工具、材料以及其他竞赛作弊和影响赛场秩序的行为，一经发现，将由裁判员提出警告，并由裁判员报告裁判长，依情节轻重酌情扣减分数直至取消比赛资格。
8.5.2 如选手被发现擅自处理比赛设备，故意修改设备正常参数，为其他选手设置故障等问题，则立即取消该选手的比赛资格。
8.5.3 各代表队的其他人员的违规行为如对其选手比赛成绩产生影响，将由裁判长组织全体裁判员员讨论处理意见，根据各项目评判标准及本规则的基本要求，依情节轻重酌情对该队选手予以扣分直至取消比赛资格。
8.5.4 各代表队的其他人员的违规行为无论对其选手比赛成绩是否产生影响，该违规人员均不得再进入赛场。同时，由赛区组委会责成其代表队负责人对其进行批评教育。情节严重的，由组委会进行通报批评。
9 开放现场要求
开发现场要求仅供参考，具体要求以第46届世界技能大赛精细木工项目福建省选拔赛公布的正式技术文件内容为准。
9.1 公众要求
· 赛场内除指定的监考裁判、工作人员外，其他与会人员须经组委会同意或在组委会负责人陪同下，佩带相应的标志方可进入赛场。
· 允许进入赛场的人员，只可在安全区内观摩竞赛。
· 允许进入赛场的人员，应遵守赛场规则，不得与选手交谈，不得妨碍、干扰选手竞赛。
· 允许进入赛场的人员，不得在场内吸烟。
10 绿色环保
10.1 环境保护
· 赛场严格遵守我国环境保护法。
· 赛场所有废弃物应有效分类并处理，尽可能地回收利用。
· 赛场设置除尘系统，尽可能地减少和控制灰尘。

注：竞赛比赛内容及有关要求如有调整，将另行通知。
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